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Appareil a reaserrer & chaud ou A frold des extremit es 
de tube . " " — ~ — 

L* invention concerne un appareil a reseerrer a chaud 
ou a froid dee extremites de tube au moyen d'outils de 
deformation tournants pouvant Stre approches radialement. 

II eet connu par le DE— AS 22 24 527 de former dea 
pivots sur des tubes, apres chauffage, a l'alde de poincona. 

Sur des tubes a parol convenablement mince, on peut 
aussi former des pivots plies ou des pivots lamines ou 
marteles. Toutefois, cela est difficile ou meme impossible 
dans le eai de tubes a parol epaiese, etant donne la 
grandeur de 1 ' installation necessaire ou le besoin d'energie. 

On connait aussi par le DB-AS 21 31 274 des appareils 
a laminer des retrecissements de section dans lesquels 
les cylindres se meuvent en direction de l'axe du tube 
en passant par des plans inclines. 

On forme des pivots cylindriques lamines A chaud 
au moyen de cylindres tournants ou approches radialement 
de facon continue (brevet DE 1 014 513). 

II est connu aussi par le brevet DB 562 763 de 
retreindre ou de border des extremites de corps creux a 
1' aide d'outils de compression pivotants en faisant tourner 
la piece a travailler, suspendue a une chalne. 

L" invention a pour but de f ournir un appareil a 
5 resserrer a chaud ou a froid des extremites de tube, avec 
lequel on puisse realiser la geometrie du resserrement 
des extremites de tube sans devoir changer d'Outil, avec 
des differences de diametre d' environ 300 mm, aussi bien 
pour des fonds ouverts et fermes que pour des goulots 
3 ou des soies d'etirage. 

Pour resoudre ce probleme, on propose selon 1* invention 
un appareil caracterise par le fait qu'il presente un 
cdne interieur se retrecissant vers l'interieur en direc- 
tion de l'axe, que des galets de deformation sent disposes 
coaxialem nt sur une t*te porte-galets pouvant tourner 
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et se mouvoir longitudinalement et qu'ils peuvent etre 
approches radialement par des galets de guidage guides 
sur le cone inter ieur. 

Avec 1' appareil selon 1' invention, on peut avantageu- 

5 sement travailler de grandes regions de diamitre avec 
une difference d B environ 300 mm, sans qu c un changement 
d'outil soit necessaire. L* appareil est independant de 
l'epaisseur de paroi, et convient particulierement aux 
tubes a paroi epaisse qu'on ne peut plus travailler avec 

lO des appareils de resserrement normaux ♦ On peut donner au 

resserrement des extr6mit6s de tube une g^ometrie variable , 
depuis un fond ouvert jusqu*a un fond ferme, ou bien 
former un goulot ou une soie d'etirage pour une nouvelle 
deformation du tube. 

15 En outre, on peut meme travailler des extr&nites 

de tube d'une epaisseur de paroi superieure a 20 xmn. 

Un appareil selon 1* invention est represente schema- 
tiquement par les dessins annexes sur lesquels x 

La figure 1 est un sch&ma de 1 ' installation t 

20 La figure 2 montre une coupe longitudinale de la 

tete porte-galets j 

La figure 3 represente des extremit6s de tube 
deformees. 

La figure 1 represente scbemat-iquement 1" installation* 
25 On deplace les lopins en direction transversale et 
longitudinale et plus precis£roent, on les amine tout 
d'abord & un appareil de chauffage et ensuite & I 9 appareil 
selon 1* invention pour travailler les extr6mites* 

La figure 2 montre I 1 appareil en coupe longitudinale, 
30 avec une tete porte-galets 2 entrainee de mani&re & 

pouvoir tourner et se mouvoir longitudinalement et guid6e 
dans un cone interieur 1. La tete porte-galets 2 est 
equipee de galets de guidage 3 nonentraines, articules 
de fagon pivotante sur des leviers pivotants 8, mais 
35 qui peuvent aussi etre en trainee. En utre, dans la tet 
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porte-galete 2 sont egalement montes de maniere a pouvoir 
tourner des galets de deformation non entratnee 5. 

Lee galets de guidage 3 son* munis de surfaces 
obliques qui correspondent au c6ne inter ieur 1. La tete 
porte-galete 2 peut etre approchee radialement par 
1* intermediate des leviers pivotants 8 et la force de 
poussee agit sur le levier soit mecaniquement par des 
ressorts de compression 6 soit & I'aide de verins 
hydrauliques • 

Au lieu du cSne interieur 1, on pourrait aussi 
prevoir un guide a came. A cet effet, il faudrait modifier 
en consequence les galets de guidage et les munir par 
exemple de guides A billes ou analogues. 

Lorsqu'on utilise l'appareil selon 1' invention, 
on separe grace A un transporteur transversal les tubes 
venant d'un magasin a lopina, puis, en un poste suivant, 
on chauf f e eventuellement les extremites de tube et apres 
les avoir transferee sur un train de rouleaux qui 
coincide avec l'axe de l'appareil, on les saisit i l'aide 
du dispositif d 1 avancement 7, on les serre et on les 
introduit axialement dans l'appareil grfice * une command e 
programmable. 

Le rapport entre le mouvement axial des lopins et 
le mouvement radial des galets de deformation donne 
naissance a la forme desiree du fond du tube. Grfice 4 
la commande programmable, on obtient une fabrication 
reproductible de la forme desiree des extremites de tube. 

La figure 3 represente des exemples de deformations 
effectuees sur des extremites de tubes, tels qtz'vn 
goulot ou pivot, un fond ouvert et un fond ferm&. 

Le fonctionnement de l'appareil se deroule coame 
suit t 

1. On fait arriver le tube dans la machine ouverte, 
contre une butee. 

2. Le tube est enserre dans un bloc de serrage monte 
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devant la machine. 

3. Le tube ainsi serre parcourt, avec le tube, une 
distance regime a ljavance. Cette distance peut etre 
reglee a volonte et la longueur reglee determine la 

5 longueur de pivot d^siree. 

4. Une fois que I'extr&nite du tube est dans la position 
correcte, on tire en arriere les galets de deformation 
jusqu'a ce qu'ils entrent en contact avec le tube. 

5* La tete porte— galets tourne alors dans le cone 
lO interieur. Tandis que l/on tire davantage en arri&re 
les galets de deformation ceux-ci pen^trent dans la 
surface du tube et diminuent son diam&tre • En meme temps, 
le bloc de serrage tire le tube dans un sens regl6 a 
l'avance* Par la cooperation command£e des deux mouvements , 
15 on obtient les formes desirees de 1 * extremity du tube* 
Selon le degri de deformation, on r£p&te ces mouvements 
sur une extremite de tube, c'est-a-dire que l'on de forme 
une extremite de tube en plusieurs operations. 
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REVEMDICATIONS 
1.- Appareil a resserrer a chaud ou a froid des 
extremites de tube au moyen d'outils de deformation 
tournants pouvant etre approches radialement, caracterise 
5 par le fait qu'il preeente un cone interieur (1) se 

retrecissant vers 1'interieur en direction de 1'axe, que 
les galets de deformation (5) sont disposes coaxialement 
eur une tete porte-galets (2) pouvant tourner et se mouvoir 
longitudinalement et qu'ils peuvent Stre approches 
lO radialement par des galets de guidage (3) guides sur le 
cone interieur (1). 

2.- Appareil selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que les galets de deformation (5) sont 
entralnes. 
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3— Appareil selon l'une des revendieations 1 et 2, 
caracterise par le fait qu'il comporte, pour la piece, 
un dispositif d'avancement (7) entralne axialement dans 
les deux sens, d'une facon qui pent etre commandee. 

4.- Appareil selon l'une des revendieations 1 a 3, 
caracterise par le fait que les galets de guidage (3) 
sont munis de surfaces obliques qui correspondent au 
c6ne interieur (1). 

5— Appareil selon l'une des revendieations 14 4, 
caracterise par le fait que les galets de deformation 
(5) sont montes de facon reglable avec possibilite de 
rotation, grace a des tourillons (4). 

6. - Appareil selon l'une des revendieations 1 a 5, 
caracterise par le fait que les galets de deformation 
(5) et les galets de guidage (3) sont montes sur des 

30 leviers pivotants (8). 

7. - Appareil selon l'une des revendieations 1 A 6, 
caracterise par le fait que les leviers pivotants (8) 
peuvent Stre pousses centre le cSne interieur (1), 
mecaniquement par des ressorts de compression (6) ou 

35 hydrauliquement. 
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